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TRANSPOXY ZP PRIMER

Dvouslozkovy vysokosusinovy odolny epoxidovy primer, pigmentovany fosfatem zine¢natym.

epoxy

Diky vysoké trovni bariérového G¢inku mize byt aplikovan jako mezivrstva koneéného natéru, v zavislosti na aplikaci.
Snadna aplikace ve vysoké tloust’ce povlaku.
Dobré mechanické vlastnosti a pruznost.

Aplikace: jako primer nebo meziprodukt v Transpoxy natérovém systému.

| po dlouhodobém venkovnim plsobeni je mozné pietfit téméi jakymkoli natérovym systémem.
Pokud je vystaven slune¢nimu zafeni, natér mize kiidovat.

Informace o produktu

Lesk Pololeskly (cca. 25 GU)

Odstiny RAL

Specificka hmotnost ptiblizné 1,4 kg/ltr (po natuzeni, v zavislosti na odstinu)
Objemova susina cca 64% (po natuzeni, zavisi na odstinu)

VOC ptiblizné 315 g/ltr (t€kavé organické slouceniny)
Doporucena tloustka vrstvy 70 - 120um DFT v jedné vrstvé

110 — 185 um WFT (nenafedény)

9,1m¥Itr (pro 70um DFT)

5,3m¥1tr (pro 120um DFT)

Teoreticka vydatnost

Prakticka vydatnost Zalezi na mnoha faktorech, jako je ¢lenitost objektu, drsnost podkladu, metodach
aplikace, aplika¢nich podminkach a zkusSenostech natérace.
Zakladnim voditkem muze byt:
Stétec / valetek 85-90% teoretické vydatnosti
Strikani 50-70% teoretické vydatnosti
Bod vzplanuti (1SO 1523) Baze 23°C
Tuzidlo 30°C
Redidlo 6.03 23°C
Teplotni odolnost (za sucha) 120°C

Skladovatelnost Nejméné 12 mésict, pokud je skladovan v uzavienych originalnich obalech na
suchém a chladném misté

Doby zasychani a vytvrzovani

Pro DFT do 120um 30°C 20°C 10°C 5°C
Zaschly proti prachu 0,5 hod 1 hod 2 hod 3 hod
Transportovatelny 8 hod 16 hod 24 hod 36 hod
Zcela vytvrzeny 3dny 7 dni 12 dni 28 dni
Pietiratelny

Minimalni interval 4 hod 6 hod 16 hod 32 hod
Maximalni interval* 7 dni 14 dni 1 mésic 3 mésice

*) Tato perioda miize byt prodlouzena ocisténim a pfesvipovanim natéru pied aplikaci dalsi vrstvy.
Tloustka natéru, ventilace, teplota a vlhkost velmi ovliviiuji doby zasychani.

Instrukce pro aplikaci

Pomér tuzeni

Objemovy:
Hmotnostni:

Baze — tuzidlo
Baze — tuzidlo

80:20
86:14

Instrukce pro tuzeni Teplota naté€rové hmoty (a jejich komponent) béhem tuzeni a aplikace by méla byt
nejméné 10°C. Pfi niZ$ich teplotach je nutny extra ptidavek fedidla, ktery snizuje
odolnost viici tvorbé€ zaclon a opozd’uje vytvrzovani. Ob¢ slozky musi byt michanim

dikladné zhomogenizovany i u dna a stén, za pouziti mechanického michadla.
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Indukéni doba Pfi 20°C neni nezbytna
Pti 10°C ptiblizné 10 minut
Doba zpracovatelnosti po natuZeni je u 201tr baleni: Pfiblizné 16 hodin pii 10°C
Ptiblizné 8 hodin pii 20°C
Ptiblizné 5 hodin pti 30°C
Optimalni aplika¢ni podminky Teplota: 15-25°C
VIhkost: 40-75%
Technické a estetické vlastnosti mohou byt zménény vlivem aplikace ve velmi
odlisnych podminkach.

Uzivatelské informace Airless stiikani Pneumatické stiikani Stétec / valetek
Redidlo 6.03 6.03 6.03
Redéni 0-10% 5-15% 0-5%
Tryska 0.48-0.53 mm 2.0-2.5 mm
0.019-0.021 inch
Tlak na trysce 170 — 200 bar 3—4 bar
Typické DFT 125-250um 100-175pum 75-125um
Cisténi nastrojii a pomticek fedidlem 6.03
Stav podkladu

Pro dosazeni nejvys$si mozné kvality aplikovaného produktu je velmi dilezité, aby natirany podklad byl

piipraven peclive a korektné. Pozadovana drsnost podkladu (kotvici profil) a jeho Cistota jsou zakladnimi

parametry jakosti. Pfed aplikaci natéru musi podklad vyhovovat 1SO 8504 (a dal§im citovanym normam).

Vsechny rozpustné soli, olej, mastnota, prach a jiné necistoty musi byt odstranény pted dalsi predupravou podkladu a
aplikaci natéru v souladu s SSPC-SP1.

Ocel Nova ocel:
Tryskani dle ISO 8501-1: 2007, doporuceny stupei ptipravy Sa 2%%.
Drsnost povrchu Ra 10-12um, Rz 50-60um. Povrch musi byt ¢isty a suchy.
Opravy a udrzba:
Ocistit povreh peclivé vhodnym postupem nebo parou. Odstranit soli a jiné vodou rozpustné necistoty
tlakovou vodou. Odstranit rez apod. tryskanim (tryskanim vodou) na stupen cistoty Sa2 (Wa2 ¢i
mechanicky na stupenl St2 — 3.
Ruéni nebo mechanické ¢isténi povrchu poskytuje nizsi kvalitu ptipravy povrchu nez suché ¢i mokré
tryskani a snizuje ochranné ucinky aplikovaného natérového systému.
Charakteristika produktu
Aplikace nesmi byt provadéna, pokud teplota povrchu neni alespoti 3 °C nad rosnym bodem a pokud je teplota povrchu
nizsi nez 5 °C. Pti aplikaci a vytvrzovani produktu v uzavienych prostorach musi byt zajisténa odpovidajici ventilace
vzhledem k ptitomnosti rozpoustédel.
Pii zasychani za nizkych teplot a zvy$ené vlhkosti miize dojit k "aminovému blushingu", ktery by mohl negativné
ovlivnit pfilnavost naslednych vrstev natérového systému. Pied aplikaci nasledujici vrstvy natéru ovéite vyskyt tohoto
fenoménu.
Odbarveni, ztrata lesku ¢i jiné povrchové defekty se mohou vyskytnout pii expozici natéru zvysené vlhkosti behem
zasychani a vytvrzovani ¢i jeho pfedcasnému smaceni vodou.
Tato natérova hmota je formulovana na zéklad€ epoxidové technologie a mtize kiidovat, je doporuc¢enihodné opatfit ji
vhodnym chemicky vytvrzujicim vrchnim natérem pti expozici v exterieru.
Maximalni tloustky jedné vrstvy natéru je dosazeno vysokotlakym (airless) stiikanim. Pfi aplikaci jinou technologii
muze byt nezbytna aplikace vicevrstvého natéru pro dosazeni specifikované DFT.

Bezpecnost: dle Bezpecnostniho listu

Pravidla pro ventilaci  Minimalni mnozstvi vzduchu pro dodrzeni: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)
Transpoxy ZP Primer 1895m?/1tr 70m3/ltr (uzité hmoty)
Redidlo 6.03 3995m?/1tr 160m?3/ltr (fedidla)
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