
TRANSOTHERM        etylsilikát

Dvousložkový vrchní nátěr s vysokou teplotní odolností, formulovaný na základě etylsilikátového polymeru.

Transotherm je speciálně navržen jako vrchní nátěr na zinksilikátové primery v antikorozních nátěrových systémech 
potrubí a zařízení s trvalou provozní teplotou do 400ºC a dočasnou až 500ºC.

Informace o produktu

Lesk Matný
Odstíny šedý
Specifická hmotnost přibližně 1,55 kg/ltr (po natužení)
Objemová sušina cca 66% (po natužení)
VOC přibližně 295 g/ltr
Doporučená tloušťka vrstvy 60 - 90m DFT v jedné vrstvě

90 – 135 m WFT (nenaředěný)
Teoretická vydatnost 11,0m²/ltr pro 60m DFT

7,3m²/ltr pro 90m DFT
DFT nad 100m jsou nevhodné, hrozí bahenní praskání nátěru. Pokud k bahennímu 
praskání dojde, je nutné rozpraskaný nátěr otryskat a nanést znovu.

Praktická vydatnost Záleží na mnoha faktorech, jako je členitost objektu, drsnost podkladu, metodách 
aplikace, aplikačních podmínkách a zkušenostech natěrače.
Základním vodítkem může být:
Štětec / váleček 85-90% teoretické vydatnosti
Stříkání 50-70% teoretické vydatnosti

Bod vzplanutí (ISO 1523) Báze            30ºC
Tužidlo 13ºC
Ředidlo 6.07      23ºC

Teplotní odolnost (za sucha) 400ºC (krátkodobě 500ºC)
Skladovatelnost Nejméně 6 měsíců v originálních uzavřených obalech na suchém a chladném místě.

Doby zasychání a vytvrzování

Pro DFT do 90m 30ºC/60%RV 20ºC/60%RV 10ºC/60%RV
Zaschlý proti prachu 1 hod 2 hod 2 hod
Manipulovatelný 6 hod 8 hod 12 hod
Zcela vytvrzený 3 dny 5 dní 7 dní
Přetíratelný Ne

Při relativní vlhkosti vzduchu nižší než 50% může dojít k výraznému zpomalení nebo zastavení vytvrzování nátěru.
Pokud je relativní vlhkost vzduchu příliš nízká, řádného vytvrzení nátěrové hmoty bude dosaženo ovlhčením povrchu
nátěru mlhovým nástřikem vody přibližně hodinu po aplikaci. 
Doby zasychání, vytvrzování a přetíratelnosti jsou silně závislé na teplotě, ventilaci a vlhkosti. 

Instrukce pro aplikaci
Poměr tužení Objemový: báze – tužidlo 78 : 22

Hmotnostní: báze – tužidlo 88 : 12
Instrukce pro tužení Teplota nátěrové hmoty (a jejích komponent) během tužení a aplikace by měla být 

nejméně 10ºC. Při nižších teplotách je nutný extra přídavek ředidla, který snižuje 
odolnost vůči tvorbě záclon a opožďuje vytvrzování. Obě složky musí být mícháním
důkladně zhomogenizovány i u dna a stěn, za použití mechanického míchadla.

Doba zpracovatelnosti po natužení je u 20ltr balení: přibližně 6 hodin při 10ºC
přibližně 4 hodiny při 20ºC
přibližně 2 hodiny při 30ºC
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Podmínky během aplikace Během aplikace a vytvrzování by teplota podkladu měla být nejméně 5ºC. Povrch by
měl být bez vody, námrazy a ledu a jeho teplota by měla být alespoň 3ºC nad 
rosným bodem.

Uživatelské informace Airless stříkání Pneumatické stříkání
Ředidlo 6.07 6.07
Ředění 0 – 5% 5 – 10%
Tryska 0.53-0.64 mm 1.8-2.2 mm

0.021-0.025 inch
Tlak na trysce 120 – 150 bar 4 – 5 bar
Typické DFT 90µm 75µm
Čištění nástrojů a pomůcek ředidlem 6.07

Stav podkladu
Pro dosažení nejvyšší možné kvality aplikovaného produktu je velmi důležité, aby natíraný podklad byl
připraven pečlivě a korektně. Požadovaná drsnost podkladu (kotvicí profil) a jeho čistota jsou základními
parametry jakosti. 

Základní nátěr:
Transotherm 5.81 je určen k aplikaci na zinksilikátový primer. 
Ujistěte se, že základní nátěr nevykazuje praskliny nebo jiné znaky degradace. 
V případě výskytu vad opravte základní nátěr dle pokynů dodavatele. 
Povrch základního nátěru musí být čistý a suchý, bez výskytu zinkových solí. 
Aplikace může proběhnout jen na zcela vytvrzený základní nátěr.

Bezpečnost: dle Bezpečnostního listu
Pravidla pro ventilaci Minimální množství vzduchu pro dodržení: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)

Transotherm 5.81   388m³/ltr 22m³/ltr (užité hmoty)
Ředidlo 6.07 3995m³/ltr 160m³/ltr (ředidla)
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